= KUBLER ESSIG

Messen der Schichtdicke

Beruhrungslos und automatisiert
Auch fiir komplex geformte Teile
Frihzeitig im Prozess

Inline in Echtzeit

Alle Farben

Schichtdicke 1-1000 pum
Messabstand 50-500 mm

Fir Pulverlacke und Pulveremail — Nasslack-
und Nassemailbeschichtungen - Gleitlacke und
Kunststoffbeschichtungen — Haftvermittler —
thermisch gespritzte Beschichtungen

Vollintegriert im Prozess

Wir sind Technologiepartner fiir das Neugestalten
und Optimieren von Fertigungsprozessen. Hierfir
I6sen wir einzigartige Aufgaben im Bereich der
Fabrikautomation sowie des Maschinen- und

Anlagenbaus. Wir entwickeln und fertigen
Automatisierungslosungen, Technologien,
Verfahrensschritte, einzelne Baugruppen oder
auch komplette Maschinen und Anlagen.

www.kuebler-essig.de

)

Messraumlosung

Thermische Schichtpriifung (TSP) —
beriihrungslos und automatisiert.

Sehr geehrte Geschitftsfrewndel

Stehen Sie vor der Herausforderung, die Qualitdt von Beschichtungen sicherzustellen
und zu dokumentieren? Ist es Ihr Ziel, Beschichtungsmaterial unter wirtschaftlichen
und oOkologischen Gesichtspunkten einzusparen? Dann ist die thermische
Schichtprifung zur beriihrungslosen Messung von Schichtdicken fiir Sie von groRem
Interesse.

Darauf aufbauend realisiert KUBLER ESSIG mittels ,CoatMaster” automatisierte
Schichtdickenmessung — berlihrungslos. Als Messraumlésung stationdr oder
vollintegriert in Ihren Produktionsprozess. Dabei werden Messdaten im pm-Bereich
zuverlassig erfasst, ausgewertet, dokumentiert und transparent veranschaulicht.

Es konnen Schichtdicken von nassen, klebrigen, pulverformigen und festen
Beschichtungen mit einer Schichtdicke von 1-1000 pum zerstérungsfrei gemessen
werden. Das bedeutet, das Verfahren kann fiir alle gingigen Beschichtungsarten
angewandt werden: Pulverlacke und Pulveremail — Nasslack- und Nassemail-
beschichtungen — Gleitlacke und Kunststoffbeschichtungen — Haftvermittler —
thermisch gespritzte Beschichtungen.

Wie funktioniert der CoatMaster? Zur Anwendung kommt das Verfahren der
thermischen Schichtprifung (TSP) von Winterthur Instruments. Nach kurzer
impulsartiger Erwdarmung der Beschichtung um wenige Grad Celsius, erfolgt die
Abkiihlung und Warmeleitung in tiefere Bereiche der Beschichtung und in den
Tragerwerkstoff. Die detektierte Warmestrahlung wird beriihrungslos erfasst,
umgewandelt und digitalisiert.

Durch interdisziplindre Teams, das branchenilbergreifende technische Wissen, sowie
die praktisch umgesetzte und erprobte Vernetzung von Automatisierung, Datentechnik
und Anlagenbau, verfiigt unser Unternehmen tber weitreichende Kompetenzen.

Fir Sie. Fur Ihr Unternehmen.
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